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Produktinformation

RAPID GREYMATIC 2K filler D8010 ljusgré
D8015 gra
D8017 mc‘jrk'gré
PRODUKTBESKRIVNING D8237/8/9 hardare

2K RAPID GreyMatic ar ett sortiment av tvakomponents-primers-surfacers som passar fér en rad
olika reparationsarbeten i lackeringsverkstaden. De ar mangsidiga, snabbtorkande samt enkla
att applicera och slipa, och har utméarkt filmuppbyggnad, ytutjfamning och
glansuppbarningsférmaga pa ett stort antal underlag, t.ex. originallack i gott skick, bart stal,
polyesterfillers och lampliga vidh&ftningsprimers.

De kan direkt 6verlackeras med Deltron GRS BC, Deltron GRS DG, Deltron GRS UHS, Deltron
UHS Progress eller Envirobase.

Genom att kombinera D8010 , D8015 och D8017 primers (se avsnittet GreyMatic) kan hela
GreyMatic-serien av primers uppnas. Darigenom kan forbrukningen av topplack och den totala
reparationstiden minskas.

FORBEREDNING AV UNDERLAG - AVFETTNING

Innan forberedelsearbetet ska alla ytor tvattas med tval och vatten. Skélj och Iat
torka innan avfettning med ett lampligt PPG-underlagsrengoéringsmedel.

Kontrollera att alla ytor ar noggrant rengjorda och torkade fore och efter varje steg i
forberedelsearbetet. Torka alltid omedelbart av rengéringsmedlet fran panelens yta
med en ren, torr trasa.

Se det tekniska databladet for Deltron rengéringsmedel (RLD63V) betraffande
lAmpliga produkter fér reng6ring och avfettning.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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FORBEREDNING AV UNDERLAG — GRUNDLACKERING OCH
SLIPNING

Bart stal ska slipas latt och vara helt fritt fran rost innan applicering. 2K HS surfacers
kan appliceras direkt, men Universel eller godkanda epoxiprimers rekommenderas
nar optimal vidhaftning och korrosionsbestandighet kravs.

Andra bara metaller bor grundlackeras med antingen Universel eller godkénda

Originallackering eller grundlackering ska slipas med P280-P320-kornspapper
(torrt) eller P400-P500-kornspapper (vatt). Punktbehandla eventuell bar metall med
Universel eller godkanda epoxiprimers for bar metall.

epoxiprimers.
I~ Elektrolack ska slipas med P360-kornspapper (torrt) eller P800-kornspapper (vatt).
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Glasfiberforstarkt plast eller glasfiber ska slipas med P320 (torrt).

Polyesterfiller ska torrslipas med en serie slippapper som passar hur 2K HS
surfacer ska appliceras:
i~ P80-P120 nar den ska anvandas som sprutfiller.

| | P80-P120-P240 nar den ska anvandas som primer-surfacer eller surfacer som inte

ska slipas.
VAL AV HARDARE OCH FORTUNNING
Temperatur HS héardare Fortunning
Upp till 18 °C D8237 D808 snabb fortunning
18-25 °C D8238 D807 eller D866
25-35 °C D8239 D812 langsam foértunning
over 35 °C D8239 D869 mycket langsam fortunning
BLANDNING
Primerfiller Primer-surfacer
Blandningsférhallande: RAPID GreyMatic 5,0 vol 5,0 vol
Hardare 1,0 vol 1,0 vol
Fortunning 0,5 vol. 1,0 vol
INFORMATION OM BLANDAD PRODUKT
Brukstid vid 20 °C: 30 - 45 minuter 45 - 60 minuter
Sprutviskositet
DIN4/20 °C: 40 - 50 sekunder 24 - 28 sekunder
PISTOLUPPSATTNING
Munstycke,
sjalvtryck: 1,6-1,8 mm

Tryck: Folj sprutpistoltillverkarens rekommendationer (normalt 2 bar/30 psi)

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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APPLICERINGSGUIDE

Antal skikt:

Avluftning/20 °C:
- mellan skikt

- fére torkning

2-3 skikt 2-4 skikt

5-7 minuter beroende péa sprutférhallanden

5-7 minuter beroende p& applicerad skikttjocklek

TORKNING

Dammtorr/20 °C
Klibbfri/20 °C

Slipbar/20 °C
under 100 mikron
100-150 mikron
over 150 mikron

Genomtorr vid 60 °C
Genom torr/IR

Sprultfiller Primer-surfacer
10 minuter 10 minuter

1 timme 1 timme

3-4 timmar 2-3 timmar

4-5 timmar 3-4 timmar

5-7 timmar 4-6 timmar

20-30 minuter* beroende pa skikttjocklek
12 minuter
* Torktid nar underlaget nar metalltemperaturen 60 °C.

FILMEGENSKAPER

Torr skikttjocklek:

- minst 75u
- hogst 200u
SLIPNING

Torrslipning: P400
Vatslipning: P800

TOPPLACKERING

RAPID GreyMatic kan éverlackeras direkt med féljande topplackprodukter:
Global Refinish-system/Deltron BC baslack

Global Refinish-system/Deltron DG direct gloss-farg

Global Refinish-system/Deltron UHS direct gloss-féarg

Global Refinish-system/Deltron UHS Progress direct gloss-farg
Envirobase vattenburen basecoat

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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FLEXIBLA UNDERLAG:

Blandningsforhallande: Rapid GreyMatic 4 vol

HS hérdare 1,5 vol

D814 1 vol

Fortunning 0,5 vol
Antal skikt 1-2
Sprutviskositet DIN4 vid 20 °C: 16-20 sek
Avluftning mellan skikt 10 minuter

Observera: Tillsattning av D814 kan medféra en forsamring av tork- och slipresultatet.

GREYMATICS

Blandningen ska sedan aktiveras och fértunnas som vanligt fére sprutapplicering.

Féljande blandningsférhallanden galler for var och en av de specificerade GreyMatic-
primervarianterna:

G1 G3 G5
D8010 100 65 -- -- -
D8015 -- 35 100 48 -
D8017 -- -- -- 52 100

Nar korrekt GreyMatic-nyans har valts for topplackkuldren, tillverkas primernyanserna enligt
oversikten ovan. GreyMatic 1, 5 och 7 finns tillgangliga direkt fran burken. GreyMatic 3, 5 och 6 ar
en blandning av D8010 / D8015 / D8017 enligt informationen ovan.

Blanda med héardare och fértunning enligt anvisningar i produktdatabladet fore
appliceringen.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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D8010, D8015,D8017

RAPID GREYMATIC 2K FILLERS D8010, D8015, D8017

Blandning efter volym

Med HS-hérdare som primer-filler-5:1:0,5
Med HS-hérdare som primer-surfacer -5:1:1

Brukstid vid 20 °C med HS-hardare 30 - 45 minuter

Val av hardare/ fértunning

Upp till 18 °C D8237 HS expresshardare
D808 snabb fortunning

18-25 °C D8238 HS snabb hardare
D807 medium foértunning eller D866 primer-fértunning

25-35 °C D8239 HS langsam hardare
D812 langsam fortunning

Over 35°C D8239 HS langsam héardare
D869 extra langsam fértunning

Appliceringsviskositet
Primer-filler 40-50 sekunder DIN4
Primer-surfacer 24-28 sekunder DIN4

Pistoluppsattning
Munstycke 1,6-1,8 mm

Antal skikt
2 - 3 som primer-filler, 2 - 4 som primer-surfacer

Torktider

Dammtorr: 10 minuter
Genomtorr vid 20 °C: 2-3 timmar
Genomtorr vid 60 °C: 30 minuter

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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BLANDNING EFTER VIKT

VARDEN VID BLANDNING EFTER VIKT - som primer-filler 5:1:0,5:
Viktangivelser i gram och ackumulerade. Tarera inte vagen mellan tillsattningar

Onskad méangd lack (liter) 0,201 0,401 0,601 0,801 1,001
D8010/ D8015 7/ D8017 232 465 697 929 1162
Héardare D8237 / D8238 / D8239 263 526 789 1052 1315
Foértunning D808/

DS07/D812/D869 277 554 830 1107 1384
VARDEN VID BLANDNING EFTER VIKT - som primer-surfacer 5:1:1:

Viktangivelser i gram och ackumulerade. Tarera inte vagen mellan tillsattningar
Onskad mangd lack (liter) 0,201 0,401 0,60 | 0,801 1,001
D8010/ D8015/ D8017 216 431 647 863 1079
Héardare D8237 / D8238 / D8239 244 488 733 977 1221
Fortunning D808/

DS07/D812/D869 270 539 809 1079 1349

BEGRANSNINGAR

Acceleratorer ska INTE anvandas. Delvis anvanda burkar med hardare maste forslutas noggrant

omedelbart efter anvandning. All utrustning méste vara helt torr. Anvandning av RAPID

GreyMatic rekommenderas inte nar luftfuktigheten éverstiger 80 %.

Rengor sprutpistolerna omedelbart efter anvandning.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk.
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VOC-INFORMATION

EU-gransvardet for VOC-halt i denna produkt (produktkategori: IIBC) i bruksfardig form ar hogst
540 glliter.

VOC-halten i denna produkt i bruksfardig form &ar hdgst 540 g/liter.

Beroende pa valt anvandningssatt kan den faktiska bruksfardiga VOC-halten i denna produkt
vara lagre an den som anges i EU-direktivet.

Observera:

Om denna produkt kombineras med D814 bildas en lackfilm med séarskilda egenskaper enligt
definitioner i EU-direktivet. EU-gransvardet for VOC-halt dessa kombinationer i bruksfardig form
ar 840 g/liter. VOC-halten i denna produkt i dessa kombinationer ar hogst 840 g/l.

HALSA OCH SAKERHET

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk, och inte fér andra
anvandningsomraden &n de som anges har. Informationen i detta produktblad ar baserad pa
aktuell vetenskaplig och teknisk expertis, och det ar anvandarens ansvar att vidta alla nédvandiga
atgarder for att sakerstalla att produkten anvands pa lampligt satt och for det avsedda andamalet.
For ytterligare information betraffande halsa och sakerhet, se sakerhetsdatabladet, som ocksa
finns pa: http://www.ppg.com/PPG MSDS
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